


TE DHENAT TEKNIKE

Sipérfagja gé déshirojmé té lyejmé duhet té jeté e pastér dhe e thaté,pa
praniné e yndyrnave,pluhurave,ndryshkut dhe kripérave.

Hollimi pér furgé ose rul: 5-10% sipas peshés, me BRUSH SOLVENT
No 100 té ZEUS-AL.

Hollimi pér furcé ose rul: 5-10% sipas peshés, me SPRAY SOLVENT
No 200 té ZEUS-AL.

Aplikimi: Aplikoni 1-2 shtresa mbi sipérfagen e pastruar miré.

Pér njé performancé mé té miré mbrojtése ndaj korrozionit, sugjerohet té
aplikohen fillimisht 1-2 shtresa RUST PRIMER té ZEUS-AL.

Pér sipérfage alumini ose té xinguara: Aplikoni fillimisht 1-2 shtresa
WASH PRIMER té ZEUS-AL.

Pér njé nivel mé té larté fortésie, pérdorni HARDENER té ZEUS-AL né
njé masé 10-15% sipas peshés. Pérzierja duhet té pérdoret deri né 8 oré.

Temperatura e aplikimit: 5- 35 °C

TE DHENA TEKNIKE

Ngjyra: E bardhé & ngjyra.

Shkélgimi, né 60°:  “ (/27 (1 y62

Densiteti: + “ JU PO Qs YDUsV(L %S 231M0A02\/20°C)
Viskoziteti: DIN 6, né 25° C; VHF V62

Viskoziteti né aplikim me pistoleté 4 mm: VHF y62
Substanca té ngurta, sipas peshés, %. “ (/27 (1 y62
Koha e tharjes né 25° C:

t 7KDUMD Qs VLSsUIDTH PLQ

¥ 7TKDUMD Qs SUHNMH RUs

t 7TKDUMD Qs EUsQGsVL RUs

¥ 5LO\HUMD SDV RUs

Pikaendezies: f & (/27 (1 y62

Ngjitja né metal (ndér-preré): (/127 (1 y62

Ngjitia né WASH PRIMER (ndér-preré): (/27 (1 y62
Fortésia (Koning): “ SDV GLWsVK (/27 (1 y62
Elasticiteti (testii Mandrel): “ PP SDVV (/27 (1 y62

Mbulimi:  13-15 m?/lit pér shtresé né sipérfaget e pérgatitura mé paré dhe
né varési té ngjyrées.

ZEUSMETAL

BOJE ZMAITOE QILESISE SEIARTE
PERWIETIALE
PER APLIKIM ME PISTOLETE:

Pérdoreni gjithmoné né ambi-
ente té ajrosura miré duke
pérdorur maské dhe doreza té
pérshtatshme pér mbrojtje.
Mos i thithni avujt.
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ZEUS - AL Adresa: L.14, Rr. “Asti Gogoli”, ish NPA, Shkozet - Durrés

Tel: +355 52 265 461 / E-mail: info@zeus-al.com

web: www.zeus-al.com
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