TE DHENAT TEKNIKE

Bojra & Verniqge RED LEAD
MINIO

ASTAR ANTI KORROZIV

PERSHKRIMI TEKNIK

RED LEAD MINIO é&shté astar rezistent anti
korroziv me cilési té shkélqyera. Ky produkt éshté
dizenjuar né ményré té vecanté pér mbrojtien e
larté té sipérfageve metalike, té cilat gjenden
brenda ambienteve industriale ose detare.
Gjithashtu, pérdoret né sipérfaget prej druri me
géllim gé ti mbrojé nga bakteriet.

CILESITE

Ka cilési té shkélgyera anti korrozive, elasticitet té larté duke i rezistuar goditjeve t& metalit dhe punimit
té drurit. Gjithashtu, éshté rezistent ndaj ujit t& detit. Produkti mund te aplikohet shumé lehté me furge,
rul ose pistoleté.

FUSHA E APLIKIMIT

Pérdoret pér t& mbrojtur nga korrozioni sipérfaget metalike, té cilat jané té ekspozuara né ambiente té
véshtira si marina, industria dhe né ato ambiente ku duam mbrojtje té larté sidomos pér varkat prej druri
dhe metali, makinerité, shinat, dyert metalike dhe prej druri, parmakét e shkalléve et;.

VOC (Pérbéreésit e Pagéndrueshém Organik)
Vlera limit e BE: pér kété kategori produkti A/i (Bojra
specifike me nje komponent) : 500g /I (2010).

Ky produkt pérmban maksimalisht 499 g/l VOC.
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TE DHENAT TEKNIKE

APLIKIVI RED LEAD
Sipérfagja qé déshirojmé té lyejmé duhet t€ jeté e pastér,e thaté, pa M I N I o

pranin€ e shtresave té vjetra t€ bojés, vajrave, yndyrnave,
kripérave, ndryshkut etj.

Hollimi pér furcé ose rul: 5-10% me BRUSH SOLVENT No 100, ASTAR ANTI KORROZIV
sipas peshés.

Hollimi pér pistoleté: 5-10% me SPRAY SOLVENT No 200,
sipas peshés.

Aplikimi: Aplikoni 2-3 duar mbi sipérfagen e pastruar dhe té
pérgatitur miré.

Nése nuk e aplikoni dorén e dyté pas 16-24 orésh, atéheré
aplikoheni até pas 72 orésh me qéllim gé té arrihet njé tharje e

ploté.

Temperatura e aplikimit: 5 deri né 35 ° C. ANJ;]%E’:?gg:ro
Rilyerja: Pasi RED LEAD MINO té thahet plotésisht, ju mund té Anticorrosiv®
kaloni mbi te dy duar SMALTOLAC , ZEUSMETAL, MARINE

ENAMEL etc.

TE DHENA TEKNIKE

Ngjyra: Portokalli
Shkélgimi né 60°: 20+5 (ELOT EN ISO 2813-99) PER APLIKIMIN ME PISTOLETE
Densiteti: 1.72 = 0.01 gr/ml (EN ISO 2811.01-02, 20°C) Pérdoreni gjithmoné né njé zoné
Viskoziteti: DIN 6, at 25° C:60-80 sec (ISO 2884.02-03)
Substanca té ngurta sipas peshés (e bardhé): 84+2 (ELOT EN ISO
3251-03)
Viskoziteti i aplikimit me pistoleté 4mm: 18-22 sec (ISO 2884.02-03)
Koha e tharjes né 25° C:

* Tharja né sipérfage: 30-45 min

* Tharje me prekje: 3-4 oré

e Tharje e ploté 24 oré

* Rilyerja: pas 16-24 oré
Nése nuk rilyhet pas 24 orésh, dora tjetér duhet aplikuar pas 72 oréve.
Pika e ndezjes: 26° C (ELOT EN ISO 1523-02)
Fortésia (Kénnig): 45 =7 after 7 days (ELOT EN ISO 1522-00)
Ngjitja ne metal ose dru (ndér-preré): 0-1 (ELOT EN ISO 2409-95)
Elasticiteti (testi i Mandrelit): 3+1 mm pass (ELOT EN ISO 1519-02)
Mbulimi: 8-10 m?/lit pér shiresé né sipérfaget e pérgatitura miré.
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té ajrosur miré duke pérdorur
maska dhe dorashka pér mbrojt-
je. Mos i thithni avuijt.
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